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关于印发《HVI1000型大容量棉花纤维测试仪保养规范（试行）》的通知
各相关纤维检验局（所）：
为进一步规范棉花仪器化公证检验HVI仪器保养工作，我站制定了《HVI1000型大容量棉花纤维测试仪保养规范（试行）》（见附件），现印发给你们，请遵照执行。如有疑问或意见建议，请联系国家纤维计量站张保国、唐维，电话：010-51006189/8。
附件1：HVI1000型大容量棉花纤维测试仪保养规范（试行）2010年第一版
附件2：HVI保养计划表
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附件3：HVI区域维修保障中心保养计划表
附件4：HVI中保养记录表

附件5：HVI大保养记录表
二○一○年八月二十六日
附件1: 

HVI1000型大容量棉花纤维测试仪保养规范(试行)
2010年第一版

1 概述

随着棉花仪器化公检检验工作的开展，各棉花仪器化公检实验室HVI内部粉尘积聚较多、部分零备件老化，正逐步进入故障高发期，为保证仪器化公检工作的顺利开展,各实验室HVI达到一定检验量时，应对仪器进行保养，保持HVI良好工作状态并延长HVI工作寿命。保养内容主要是全面清洁、更换老化零备件、检查调整仪器各项设置、验收测试。保养分为中保养和大保养，中保养侧重于清洁、关键项目检查及主要部件更换，以确保仪器正常运行并消除隐患；大保养包括中保养的所有项目，并且增加了对仪器全面细致清洁、检查与调试，以及大部件、精密部件拆卸、更换的项目，以使仪器运行达到最优状态。

如各实验室未按本规范要求进行HVI保养工作，中纤局将根据《棉花质量仪器化公证检验工作质量考核办法》要求进行处理。

2 周期

如HVI符合2.1、2.2之一，则需进行保养。如HVI同时满足进行中保养和大保养的条件，进行大保养。

对于检验压力较大的实验室，如果检验季节中HVI需进行保养，可根据当时样品量的情况，适当推后保养工作，但一般不应超过一个月。

2.1 根据时间

如单台HVI各棉花年度平均检验量低于20000个样品，需两年进行一次中保养。如单台HVI各棉花年度平均检验量较小（低于5000个样品），可在中保养时以清洁检查为主，适当减免拆卸工作。如果单台HVI各棉花年度平均检验量高于20000个样品，需一年进行一次中保养。保养通常在检验季度开始前进行。

2.2 根据检验量

自上次中保养后，单台HVI检验量达到40000个样品。自上次大保养后，单台HVI检验量达到120000个样品。

3 人员
对于中保养，一般由各实验室HVI维修人员进行；对于大保养，一般由HVI区域维修保障中心安排参加过HVI二级、美国维修培训的人员或乌斯特工程师进行。

4  时间

根据保养过程的工作进度和实际情况，保养时间会有所不同，一般中保养需3-4天，大保养需5-6天。

5 工具及常用配件

各实验室HVI维护工具（表1）需自备，此外建议留存如下常用配件（表2）以便维护时更换。

表1 HVI保养工具

	乌斯特公司
配件编号
	名称
	品牌规格型号

	255010-01200
	光学校准装置
	　

	255010-06980
	毛刷压力设置工具
	　

	255010-12430
	伸长率校准标准装置
	　

	255110-08320
	安全互锁钥匙
	　

	255440-01030
	毛刷台与梳夹隔距设置片
	　

	255450-01070
	取样器与真空吸管隔距设置片
	　

	255450-01140
	拉断器与梳夹隔距设置片
	　

	256899-00120
	取样器针布清洁刷
	　

	255010-03040
	压力校准标准装置
	　

	256730-01890
	弹簧秤 18盎司
	　

	256890-00090
	螺丝刀
	8英寸长 0.015英寸一字

	256890-00110
	内六角球头扳手套装
	0.05-5/16英寸

	256890-00160
	活动扳手
	最大开口15/16英寸，6英寸长

	256890-00170
	内六角球头扳手
	5/32英寸

	256890-01090
	T型把手内六角扳手
	3mm,9英寸长

	256890-01100
	内六角扳手套装
	7个，1.5-10mm,短

	256890-01110
	内六角扳手套装
	9个，1.5-10mm,球头

	256890-01120
	螺丝刀套装
	标准和短型

	256890-01580
	螺丝刀
	5/16英寸一字，10 1/2英寸长

	256890-01590
	电位计调节工具
	尼龙材质

	256890-01600
	套筒
	1/2六角接口(母)，3/8方形接口（母）

	256890-01610
	延长杆
	3/8方形接口（公、母），10英寸长

	256890-01620
	把手
	3/8方形接口（公），8 1/2英寸长

	256890-01630
	扳手
	1英寸开口

	256890-01640
	螺丝刀
	3/16英寸六角接口(母)

	
	7/16英寸开口扳手
	

	　
	万用表及带夹嘴的测量线
	

	
	老虎钳
	

	
	尖嘴钳
	

	
	偏口钳
	

	
	剥线钳
	

	
	橡皮锤
	

	
	刀片
	

	　
	钢板尺
	30cm

	
	水平尺
	

	
	相位检查器
	

	
	生胶带
	

	
	电烙铁
	　

	
	焊锡（粗、细）
	　

	
	焊锡
	　

	
	螺丝粘合剂
	乐泰242

	
	三合一多用途保养剂（润滑、清洁、除锈）
	3-IN-ONE

	
	润滑脂
	Super-Lube Part No.21010

	
	胶
	推荐

Loctite Super Glue Gel

	
	无水酒精
	清洁用

	
	麂皮
	

	
	眼镜清洁布
	

	
	眼镜清洁液
	

	　
	刷子
	清洁用

	　
	镊子
	　

	　
	吸尘器
	　

	　
	防静电手腕
	　

	256-850-01530
	接地片
	

	
	防静电垫子
	

	　
	锉刀套装（大、小）
	　

	　
	塑料扎带
	　

	
	电工胶布
	

	
	手电
	

	
	砂纸
	1200目以上

	
	细钢丝球
	清洁用

	
	百洁布
	清洁用

	
	纯棉白布
	清洁用

	
	橡皮
	清洁电路板金属引脚


表2  HVI常用配件

	乌斯特公司
配件编号
	名称
	备注

	255-140-00180 
	纤维束移除橡胶皮
	在取样器上

	255-200-03231
	取样器压手(2004-2007，

2010年机型)
	

	255-200-03232
	取样器压手(2008-2009年机型)
	

	256-830-02960
	取样器压手弯曲弹簧（2008年到目前机型）
	

	255-230-00120
	取样器压手弯曲弹簧（2004-2007年机型）
	

	256-830-02580
	取样器刹车皮
	

	255-130-00130
	梳夹组件（2004-2005年机型）
	

	255-130-01650
	针床（2006年到目前机型）
	

	255-010-16670
	毛刷组件 (2004-2005年机型)
	

	256-899-00170
	毛刷（2006年到目前机型）
	

	255-110-07680
	毛刷轴（2006到目前机型，凸端）
	05年机型可通过此配件改造为06年后机型

	255-110-07690
	毛刷轴（2006到目前机型，凹端）
	05年机型可通过此配件改造为06年后机型

	255-130-00250 
	拉断器前上夹钳
	

	255-130-00180
	拉断器后上夹钳
	

	256-800-00110
	O型圈，219 O Ring, 219腈化物
	马克隆腔体密封圈

	256-800-00040
	O型圈，帕克牌，2-113 CPN674-70
	马克隆活塞密封圈


	256-899-01100
	折皱过滤网，8X16英寸
	

	255-230-00180
	马克隆门弹簧
	

	256-840-00400
	马克隆门定位螺钉 1/8英寸
	

	256-840-00720
	螺母 3/8英寸
	

	256-850-01890
	颜色头定位螺钉
	

	256-840-05060
	取样器螺钉
	

	256-840-00430
	针布固定螺钉
	

	256-840-00490
	螺钉(1英寸)
	

	256-840-00460
	螺钉(3/4英寸)
	

	256-840-00840
	螺钉(3/8英寸)
	

	256-840-01040
	螺钉(1/4英寸)
	

	256-840-02100
	螺钉(1英寸)
	

	256-840-00640
	前上夹嘴固定螺钉
	

	256-840-00590
	前上夹嘴固定螺钉
	

	256-840-01550
	连接后上夹嘴夹片到真空气路玻璃块的螺钉
	

	256-840-00350
	力传感器调节器上的螺母
	

	255-110-00780
	力传感器调节器上的黄铜螺杆
	

	256-840-00460
	连接力传感器和测量台的螺钉
	

	256-840-03160
	取样器孔板固定螺钉
	

	256850-01300
	2008年到目前机型色杂托盘轨道固定螺钉
	

	256-840-02310
	模拟板与拉断器之间的垫圈
	


6 程序

6.1.1 计划


各棉花仪器化公检实验室应在每年五月底之前，根据检验量情况，制定下一年度HVI维护保养计划，填写“HVI保养计划表”并报送所属HVI区域维修保障中心。

各HVI区域维修保障中心根据工作安排，汇总并调整辖区内各实验室HVI维护保养计划，填写“HVI区域维修保障中心保养计划表”，将区域HVI维护保养计划反馈各实验室并报送国家纤维计量站。

6.1.2 检验季节期间，HVI区域维修保障中心应及时了解各实验室检验量情况并提醒实验室进行保养。

6.2 中保养

6.2.1 各实验室HVI维修人员依据计划按本规范第4部分进行中保养并通过验收测试，填写“HVI中保养记录表”，并报送至所属HVI区域维修保障中心。

6.2.2 HVI区域维修保障中心要对各实验室中保养工作给予技术指导和监督，需要的话到现场进行指导。

6.2.3 HVI中保养后出现的故障按HVI报修程序报修。

6.2.4 如由外单位人员进行中保养，保养人员食宿费用由保养单位报销。服务费为2500元/台次(不含配件费用)，由保养单位支付给国家纤维计量站及HVI区域维修保障中心。国家纤维计量站执行保养任务时，服务费全部由计量站留存；区域维修保障中心执行保养任务时，计量站和执行任务中心按照20/80比例留存。费用留存单位出具相应服务费发票。保养申请单位支付每位保养人员劳务费300元。
6.3 大保养

6.3.1 根据保养计划，HVI区域维修保障中心组织辖区内实验室HVI大保养工作。

6.3.2 保养人员按本规范第4部分进行大保养并通过验收测试，填写“HVI大保养记录表”，并报送至所属HVI区域维修保障中心。

6.3.3 HVI大保养后三个月内，如出现与保养项目相关故障，HVI区域维修保障中心应给予保修，保修中的配件费用由区域中心承担。实验室填写HVI报修单并报告所属区域中心，区域中心对故障排除提供技术支持，需要的话安排人员到现场进行处理，如仍不能解决，需通知乌斯特公司进行维修；HVI大保养后三个月后故障按保修期外HVI报修程序报修。

6.3.4 保养人员食宿费用由保养单位报销。服务费为4000元/台次(不含配件费用)，由保养单位支付给国家纤维计量站及HVI区域维修保障中心。国家纤维计量站执行保养任务时，服务费全部由计量站留存；区域维修保障中心执行保养任务时，计量站和执行任务中心按照20/80比例留存。费用留存单位出具相应服务费发票。各HVI区域维修保障中心另需支付给每位大保养人员劳务费500元。

6.4在HVI保养实施之前，各单位应与保养组织单位（国家纤维计量站及HVI区域维修保障中心）签订协议，协议条款应与本保养规范相关要求一致。

6.5 各相关纤检机构应服从所在HVI区域维修保障中心的人员调度安排，支持区域中心做好HVI保养工作。
6.6 如HVI区域维修保障中心或棉花公检实验室因人员紧张等原因，不能按计划实施HVI保养工作，在与实验室协商后，可联系乌斯特公司进行保养，保养内容、验收标准、费用、保修等按乌斯特要求执行。在乌斯特完成保养后，各实验室应将保养记录报送所属HVI区域维修保障中心。

6.7 HVI区域维修保障中心应在每个季度末将本季度内各实验室报送的HVI保养记录提交国家纤维计量站。

6.8 HVI保养期间出现拆卸不当等原因导致零部件损坏的情况，一般应由保养人员承担赔偿责任，如零配件价格高于500元，需由保养人员所在区域维修服务中心及国家纤维计量站协商提出赔偿意见并实施。
6.9 各实验室和HVI区域维修保障中心在保养工作实践中遇到的所有问题及纠纷，需及时与国家纤维计量站沟通。

7 项目

7.1 准备工作

7.1.1 供电系统应符合如下条件：

相位：单相

电压：220伏（+10伏）

电流：8安培

频率：50-60赫兹

有良好的独立保护接地线，接地电阻小于2欧姆。

设备的电气系统必须与之相匹配的带保护的电源终端连接，设备的负载中心且需要独立的15安培过流保护，即需要足够高的短路器。

7.1.2 压缩空气系统压力应不小于100psi,并符合如下条件：

气体质量：ISO 8573.1 Quality class 3 具体要求如下

灰尘形状：＜5微米

凝露点：＜-4F@100 PSIG

油（包括蒸汽）：＜1.0 ppm

储气罐：0.2立方米

压缩机：建议使用5匹机

7.1.3 实验室大气应符合如下条件

湿度：65% （+/-2 %）

温度：20℃ （+/-2）

7.1.4 在4.4.3所述大气条件下对HVI长强、马克隆校准及验证棉样平衡至少48小时，用于验收测试。                                                                                             7.1.5 HVI电脑中安装正版杀毒软件。                                                             7.1.6 购置DVD刻录盘。 

7.1.7 状态测试


参考HVI校准规范8.1部分对仪器进行校准检查，查看各模块数据是否正常，为后续保养工作提供参考。                                                                                                                 

7.2 内容（粗斜体项目在大保养时进行，其他项目在中保养及大保养中均进行；服务手册以2.0.2.85,2009年4月版为准，其他版本服务手册内容编排上会略有不同）

7.2.1 计算机硬件
清洁电脑主机箱内外废棉，用吸尘器清洁主机箱内电源、CPU散热片及风扇（拆下清洁）、光驱，主板插槽等位置，用无水酒精或橡皮清洁各板卡及其插脚。（注意：使用吸尘器进行清洁时应远离电子元件。）
清洁显示器，检查线路连接情况。（参考服务手册第14章第3部分）
清洁打印机，检查线路连接情况。
7.2.2 计算机软件

    删除与检验无关的软件，如音频视频播放器、游戏等；将杀毒软件升级至最新版本后进行杀毒（同时通知信息系统管理员对服务器进行全面杀毒）。
打开电脑，通过开始→程序→附件→系统工具→“磁盘碎片整理程序”及“磁盘清理”对系统进行整理。
对当前HVI文件夹进行备份，将原备份文件夹删除。

保留HVI文件夹中如下文件及文件夹，其余删除：
Language文件夹；Fg2k.bit；Hvi1000C.exe；Install(MS-DOS批处理文件)；版本号最新的hex文件；TVicHW32.dll,VIC32.dll，vp.cfg。

检查桌面HVI软件快捷方式是否对应为C盘HVI文件夹下的HVI.exe文件（鼠标右键单击HVI软件快捷方式，下拉菜单单击“Property”,打开窗口中单击“Shortcut”选项卡查看路径）。
检查HVI软件、长强及马克隆控制板软件版本是否为最新,需要的话，升级软件。（参考服务手册第6章第1部分、第8章1.3及以往HVI软件升级通知）

在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查长强及马克隆控制板数字输入、输出功能是否正常，各项电压是否正确，需要的话进行调整(参考服务手册第8章第3、4部分)。

在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查各电机运动情况是否正常，需要的话对电机位置重新进行设置。（参考服务手册第8章第5部分。）

在HVI软件“系统诊断”-“长强分步测试”菜单中，检查长强测试各步骤是否正常。 （参考服务手册第8章6.2）

在HVI软件“系统诊断”-“强度初始值”菜单中，检查强力传感器电噪声水平是否正常。 （参考服务手册第8章6.3）
在HVI软件“系统诊断”-“仪器设置”菜单中，检查天平、读码器是否工作正常，进行长/强真空测试，需要的话重新设置天平、读码器，检查真空气系统。（参考服务手册第8章6.4 第14章1、2部分）

根据《HVI远程监控参数列表》，检查INI文件、电压等参数是否正确。
7.2.3 气动系统
检查主气压是否为100Psi；检查主气阀上的脱水器是否有积水，需要的话转动脱水器下方的旋钮进行排放；检查与长度/强度箱内与主气阀相连的排水管是否通畅，管路有无堵塞或扭曲；检查慢开阀打开状态是否正确。
7.2.4 真空系统

拆下清洁检查真空电机,清洁真空电机后风道。

检查真空箱封条是否完好，需要的话进行更换。
检查清洁真空箱、管道，检查气路接口密封情况。
7.2.5 电源


使用相位检查器检查市电输出是否正确，需要的话调整电路。

检查不间断电源输出电压值是否正确（220V）,电压是否稳定，零地电压是否约为0V；将不间断电源与市电断开后，检查UPS是否可向HVI供电5分钟。


清洁HVI变压器；检查输出电压值是否正确（110V）,电压是否稳定，零地电压是否约为0V。

将电压表一端连接电源输入端地线，另一端连接机箱各部件及外壳，如为通路则正常，如电阻过高（大于1-2Ω）则该部件或外壳接地不良，需检查并重新连接接地线路。
清洁电源箱内电源变压模块，检查变压电压；清洁交流电源互联板、马达互联板、步进马达驱动模块（打开清洁）；检查风扇运行是否正常；检查电源箱内接线情况。（参考服务手册第8章第3部分）

检查变压器与电源箱、电源箱与电路板、电机、颜色头、电脑等各部件线路连接。（参考服务手册第5、9章）
7.2.6 长强部分

检查清洁取样器门、取样器门汽缸。

检查取样器门开关速度，如需要进行调整（参考服务手册第11章1.3.2.1）

拆开取样器针布，用吸尘器清洁压手机传动件，拆开压手活塞并清洁。检查针布是否有倒针、断针、锈蚀情况，压手及其传动件关节处弹簧是否断裂，棉样刮板是否完好。需要的话，更换相关部件，在活动部位（压手活塞、传动件关节处）加三合一多用途保养剂。（参考服务手册第10章6.6）

检查清洁取样器转动部分，检查尼龙轴套是否磨损，轴承是否锈蚀。可以用砂纸打磨轴套和轴，需要的话，更换相关部件，在轴套上加润滑脂（注意：加入润滑脂后，需擦除多余，保持油膜状态）。

清洁检查取样器智能电机、变速机构、初始位置传感器、制动器，需要的话重新设定取样器，更换制动器、滑轮皮带。（参考服务手册第10章6.1 6.3 ）(注意：不能打开智能电机及变速机构清洁内部，只清洁外部，并更换锈蚀螺丝,如电机内部损坏，则只能更换。)

检查梳针是否完好,有无弯曲、断针、缺针、锈蚀等现象；用细钢丝球清洁梳针；检查梳夹打开汽缸运动情况是否正常；梳夹打开位置是否正确。需要的话，更换梳夹或针床、调整梳夹打开汽缸。（参考服务手册第10章第3部分）

清洁检查轨道电机及其初始位置传感器。

拆下梳夹底座，清理与轨道之间的棉花、杂质。

打开轨道电机轴盖板，清理废棉及杂质，用酒精清洁盖板及其上联动件，如需要给螺杆加润滑脂（注意：加润滑脂前，需将原有油脂擦除干净，加润滑脂后，需擦除多余，保持油膜状态），装配时注意弹簧应粘在联动件上。

检查毛刷有无磨损及掉毛情况，需要的话更换毛刷。（参考服务手册第10章5.2）

拆开毛刷装置，清洁毛刷及其两侧安装板、皮带轮及皮带、进退电机、转动电机及其初始位置传感器，用酒精清洁毛刷轴、两侧安装板上的铜轴承及毛刷转动电机轴和皮带轮内侧。检查毛刷轴及轴承是否受损，需要的话更换毛刷轴、轴承等部件。检查毛刷转动电机轴活动间隙是否过大（超过1.5mm）,如果过大则需更换电机及皮带。打开毛刷进退电机轴盖板，清理废棉及杂质，用酒精清洁盖板及其上联动件，如需要给螺杆加润滑脂（注意：加润滑脂前，需将原有油脂擦除干净，加润滑脂后，需擦除多余，保持油膜状态）（参考服务手册第10章第5部分），装配时注意弹簧应粘在联动件上。毛刷装置装配时，在毛刷轴两边及毛刷转动电机轴及轴承处，各加入一滴三合一多用途保养剂。

检查并调整毛刷压力（14-16盎司）。（参考服务手册第10章5.1）

在HVI软件“系统诊断”-“刷子进退马达”菜单中，确认毛刷前方位置为15500。（参考服务手册第8章5.4）

检查并调整毛刷台到梳夹隔距(0.040英寸)。（参考服务手册第10章3.1、5）（注意：此步骤需在调整梳夹与取样器、真空吸管及拉断器隔距前进行）


检查并调整取样器与梳夹隔距（0.025英寸）、取样器与废棉吸风管隔距（0.025英寸）。（参考服务手册第10章3.5）

检查清洁测长度电机及其初始位置传感器（参考服务手册第10章第4部分）。打开测长度电机轴盖板，清理废棉及杂质，用酒精清洁盖板及其上联动件，如需要给螺杆加润滑脂（注意：加润滑脂前，需将原有油脂擦除干净，加润滑脂后，需擦除多余，保持油膜状态），装配时注意弹簧应粘在联动件上。
在棉布上加入约20滴三合一多用途保养剂，擦拭拉断器轨道，在拉断器轴承边沿各加一滴三合一多用途保养剂，前后移动拉断器，是其轨道上形成一层润滑膜，以降低拉断器运动阻力。

检查清洁测强度电机及其初始位置传感器。


拆开拉断器上面的前上和后上夹嘴并清洁，需要的话在夹嘴相对拉断器活动部位加三各一多用途保养剂。清洁下夹面（金属材料）。

检查上夹面尼龙材料是否有损（粗糙、压痕、破裂等），下夹金属突起不能有毛边和不平整的部分，并且夹嘴应没有弯曲。需要的话,更换前后夹嘴（参考服务手册第10章2、4.2）。重新安装好夹嘴后，重新设定夹嘴气压及隔距（参考服务手册第9章1.4.2）。

检查并调整前后夹嘴气压（参考服务手册第11章1.3.1）。

清洁力传感器，检查力传感器固定螺钉是否松动，在力传感器后固定架与拉断器连接轴之间加三合一多用途保养剂。

 检查清洁拉断器上下透镜部分，但不要拆下透镜进行清洁。

    用光学量校准滤光器（255-010-01200），进入HVI软件系统诊断调整光学零点菜单，检查并调整模拟板光学零点及增益。（参考服务手册第8章6.1）

检查并调整拉断器到梳夹隔距(0.030英寸)。（参考服务手册第10章4.1及第8章，5.3）
7.2.7 马克隆部分

调整马克隆测量气流气源调节阀，清洁与调整精密调节阀,进行气流测试（参考服务手册第10章1.1）。

检查马克隆门及其关闭传感器；清洁马克隆腔体、延伸杆帽、气桥等部件。检查马克隆腔体密封圈是否磨损或断裂（有黑色粉末脱落）。需要的话，更换传感器、密封圈、调整马克隆腔体大小（参考服务手册第1章、第12章1.2、2.2）。

检查马克隆腔体活塞杆和腔体尺寸调整件之间的密封圈是否磨损或断裂（有黑色粉末脱落）。需要的话，更换马克隆汽缸，马克隆开门汽缸，延伸杆帽、弹簧、密封圈等部件（参考服务手册第1章、第12章1.2、2.2）。

检查马克隆门弹簧张力是否合适（参考服务手册第1章第1部分），需要的话更换马克隆门弹簧和门闩滚轴。
7.2.8 色杂部分
清洁颜色头。
检查颜色头电源及数据连线连接情况。
检查色杂压手运动情况，如上下运动不顺畅，需进行校直（参考服务手册13章3.2.1），并在导轨上加三合一多用途保养剂。
检查并调整色杂压手压力，不能小于100磅（即45.3千克）（参考服务手册第13章1.1）。
检查12V输入电压及氙灯打开情况，氙灯未点亮时电压通常在12V+/-0.1V之内，点亮后电压通常降低0.3V左右。需要的话更换12V电源（参考服务手册13章3.2.5）。
检查摄像头工作是否正常。（参考服务手册13章3.2.4）
检查2008及以后机型托盘停止杆运动情况，如上下运行不顺畅，需要清洁或更换（参考服务手册第13章1.6），并在色杂托盘导轨上加三合一多用途保养剂。
7.2.9 后续事宜

对HVI进行维护保养后，在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查长强及马克隆控制板数字输入、输出功能是否正常，各项电压是否正确(参考服务手册第8章第3、4部分)。

在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查各电机运动情况是否正常。（参考服务手册第8章第5部分。）

在HVI软件“系统诊断”-“长强分步测试”菜单中，检查长强测试各步骤是否正常。 （参考服务手册第8章6.2）

在HVI软件“系统诊断”-“强度初始值”菜单中，检查强力传感器电噪声水平是否正常。 （参考服务手册第8章6.3）
参考HVI校准规范对仪器进行相关校准。参照HVI验收方法对马克隆/长强模块进行验收测试并通过；参考服务手册第6章第2部分创建系统备份。
	              纤维检验局（所）       年HVI保养计划表

	实验室
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	电子邮箱
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	上次同类型保养信息

	HVI
出厂编号
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	日期
（年月日-年月日）
	保养人员
	完成时间
（年月日）
	保养人员
	保养完成后
检验样品量（个）
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	实验室负责人员意见
	签字：                   年   月   日    

	备注
	　


附件2：HVI保养计划表

	       HVI区域维修保障中心       年HVI保养计划表

	纤检机构信息
	保养计划
	上次同类型保养信息

	单位
	实验室
	联系人
	电话
	HVI
出厂编号
	保养类型
	保养日期
（年月日-年月日）
	保养人员
	完成时间
（年月日）
	保养人员
	完成后
检验样品量
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	-
	　
	　
	　
	　

	HVI区域维修保障中心
负责人意见
	签字：                 年   月   日    

	备注
	　


附件3: HVI区域维修保障中心保养计划表

附件4：HVI中保养记录表

	HVI中保养记录表

	纤检机构信息

	实验室
	　
	地址
及邮编
	　
	联系人
	　

	电话
	　
	传真
	　
	电子邮箱
	　

	保养信息

	保养编号
	　
	HVI出厂编号
	　
	人员
	　
	日期（年月日
-年月日）
	　

	上次中保养信息：
	编号
	　

	完成时间
（年月日）
	　
	保养人员
	　
	保养完成后
检验样品量
	　

	准备工作

	市电电压
	        V
	压缩空气
输出气压
	     psi
	温度
	           ℃ 
	相对湿度
	        %RH

	保养项目
	进行标记

	1 计算机硬件
	　

	清洁电脑主机箱内外废棉，用吸尘器清洁主机箱内电源、CPU散热片及风扇、光驱，主板插槽等位置
	

	清洁显示器，检查线路连接情况。（参考服务手册第14章第3部分）
	

	清洁打印机，检查线路连接情况。
	

	2 计算机软件
	

	删除与检验无关的软件，如音频视频播放器、游戏等；将杀毒软件升级至最新版本后进行杀毒（同时通知信息系统管理员对服务器进行全面杀毒）。
	

	对当前HVI文件夹进行备份，将原备份文件夹删除。
	

	保留HVI文件夹中如下文件及文件夹，其余删除。
	

	Language文件夹；Fg2k.bit；Hvi1000C.exe；Install(MS-DOS批处理文件)；版本号最新的hex文件；TVicHW32.dll,VIC32.dll，vp.cfg。
	

	检查桌面HVI软件快捷方式是否对应为C盘HVI文件夹下的HVI.exe文件（鼠标右键单击HVI软件快捷方式，下拉菜单单击“Property”,打开窗口中单击“Shortcut”选项卡查看路径）。
	

	检查HVI软件、长强及马克隆控制板软件版本是否为最新,需要的话，升级软件。（参考服务手册第6章第1部分、第8章1.3及以往HVI软件升级通知）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“长强分步测试”菜单中，检查长强测试各步骤是否正常。 （参考服务手册第8章6.2）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“强度初始值”菜单中，检查强力传感器电噪声水平是否正常。 （参考服务手册第8章6.3）
	

	3 气动系统
	　

	检查主气压是否为100Psi；检查主气阀上的脱水器是否有积水，需要的话转动脱水器下方的旋钮进行排放；检查与长度/强度箱内与主气阀相连的排水管是否通畅，管路有无堵塞或扭曲；检查慢开阀打开状态是否正确。
	

	4 真空系统
	　

	检查真空箱封条是否完好，需要的话进行更换。
	


	检查清洁真空箱、管道，检查气路接口密封情况。
	　

	5 电源
	　

	使用相位检查器检查市电输出是否正确，需要的话调整电路。
	

	检查不间断电源输出电压值是否正确（220V）,电压是否稳定，零地电压是否约为0V；将不间断电源与市电断开后，检查UPS是否可向HVI供电5分钟。
	

	清洁HVI变压器；检查输出电压值是否正确（110V）,电压是否稳定，零地电压是否约为0V。
	

	清洁电源箱内电源变压模块，检查变压电压；清洁交流电源互联板、马达互联板、步进马达驱动模块（打开清洁）；检查风扇运行是否正常；检查电源箱内接线情况。（参考服务手册第8章第3部分）
	

	检查变压器与电源箱、电源箱与电路板、电机、颜色头、电脑等各部件线路连接。（参考服务手册第5、9章）
	

	6 长强部分
	　

	检查清洁取样器门、取样器门汽缸。
	

	拆开取样器针布，用吸尘器清洁压手传动件，拆开压手活塞并清洁。检查针布是否有倒针、断针、锈蚀情况，压手及其传动件关节处弹簧是否断裂，棉样刮板是否完好。需要的话，更换相关部件，在活动部位（压手活塞、传动件关节处）加三合一多用途保养剂。（参考服务手册第10章6.6）
	

	清洁检查取样器智能电机、变速机构、初始位置传感器、制动器，需要的话重新设定取样器，更换制动器、滑轮皮带。（参考服务手册第10章6.1 6.3 ）(注意：不能打开智能电机及变速机构清洁内部，只清洁外部，并更换锈蚀螺丝,如电机内部损坏，则只能更换。)
	

	检查梳针是否完好,有无弯曲、断针、缺针、锈蚀等现象；用细钢丝球清洁梳针；检查梳夹打开汽缸运动情况是否正常；梳夹打开位置是否正确。需要的话，更换梳夹或针床、调整梳夹打开汽缸。（参考服务手册第10章第3部分）
	

	清洁检查轨道电机及其初始位置传感器。
	

	检查毛刷有无磨损及掉毛情况，需要的话更换毛刷。（参考服务手册第10章5.2）
	

	拆开毛刷装置，清洁毛刷及其两侧安装板、皮带轮及皮带、进退电机、转动电机及其初始位置传感器，用酒精清洁毛刷轴、两侧安装板上的铜轴承及毛刷转动电机轴和皮带轮内侧。检查毛刷轴及轴承是否受损，需要的话更换毛刷轴、轴承等部件。检查毛刷转动电机轴活动间隙是否过大（超过1.5mm）,如果过大则需更换电机及皮带。毛刷装置装配时，在毛刷轴两边及毛刷转动电机轴及轴承处，各加入一滴三合一多用途保养剂。
	

	检查并调整毛刷压力（14-16盎司）。（参考服务手册第10章5.1）
	

	检查并调整毛刷台到梳夹隔距(0.040英寸)。（参考服务手册第10章3.1、5）（注意：此步骤需在调整梳夹与取样器、真空吸管及拉断器隔距前进行）
	

	检查并调整取样器与梳夹隔距（0.025英寸）、取样器与废棉吸风管隔距（0.025英寸）。（参考服务手册第10章3.5）
	

	检查清洁测长度电机及其初始位置传感器（参考服务手册第10章第4部分）。
	

	检查清洁测强度电机及其初始位置传感器。
	

	拆开拉断器上面的前上和后上夹嘴并清洁，需要的话在夹嘴相对拉断器活动部位加三各一多用途保养剂。清洁下夹面（金属材料）。
	

	检查并调整前后夹嘴气压（参考服务手册第11章1.3.1）。
	

	清洁力传感器，检查力传感器固定螺钉是否松动，在力传感器后固定架与拉断器连接轴之间加三合一多用途保养剂。
	

	检查清洁拉断器上下透镜部分，但不要拆下透镜进行清洁。
	

	用光学量校准滤光器（255-010-01200），进入HVI软件系统诊断调整光学零点菜单，检查并调整模拟板光学零点及增益。（参考服务手册第8章6.1）
	

	检查并调整拉断器到梳夹隔距(0.030英寸)。（参考服务手册第10章4.1及第8章5.3）
	

	7 马克隆部分
	

	调整马克隆测量气流气源调节阀，清洁与调整精密调节阀,进行气流测试（参考服务手册第10章1.1）。
	

	检查马克隆门及关闭传感器；清洁马克隆腔体、延伸杆帽、气桥等部件。检查马克隆腔体密封圈是否磨损或断裂（有黑色粉末脱落）。需要的话，更换传感器、密封圈、调整马克隆腔体大小（参考服务手册第1章、第12章1.2、2.2）。
	

	检查马克隆门弹簧张力是否合适（参考服务手册第1章第1部分），需要的话更换马克隆门弹簧和门闩滚轴。
	

	8 色杂部分
	　

	清洁颜色头。
	

	检查颜色头电源及数据连线连接情况。
	

	检查并调整色杂压手压力不能小于100磅（即45.3千克）（参考服务手册第13章1.1）
	

	检查12V输入电压及氙灯打开情况，氙灯未点亮时电压通常在12V+/-0.1V之内，点亮后电压通常降低0.3V左右。需要的话更换12V电源（参考服务手册13章3.2.5）。
	

	检查摄像头工作是否正常。（参考服务手册13章3.2.4）
	

	9 后续事宜
	

	对HVI进行维护保养后，在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查长强及马克隆控制板数字输入、输出功能是否正常，各项电压是否正确(参考服务手册第8章第3、4部分)。
	

	在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查各电机运动情况是否正常。（参考服务手册第8章第5部分。）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“长强分步测试”菜单中，检查长强测试各步骤是否正常。 （参考服务手册第8章6.2）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“强度初始值”菜单中，检查强力传感器电噪声水平是否正常。 （参考服务手册第8章6.3）
	

	参考HVI校准规范对仪器进行相关校准。参照HVI验收方法对马克隆/长强模块进行验收测试并通过；参考服务手册第6章第2部分创建系统备份。
	

	配件更换记录
	编号
	名称
	数量

	
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　

	
	　
	　
	　

	非上述保养项目记录
	　

	其他说明
	　

	遗留问题及备忘
	　

	纤检机构负责人意见
	签字：           年     月     日

	保养人员签字
	签字：           年     月     日


附件5：HVI大保养记录表

	HVI大保养记录表

	纤检机构信息

	实验室
	　
	地址
及邮编
	　
	联系人
	　

	电话
	　
	传真
	　
	电子邮箱
	　

	保养信息

	编号
	　
	HVI
出厂编号
	　
	人员
	　
	日期（年月日-年月日）
	　

	上次大保养信息：
	编号
	　

	完成时间
（年月日）
	　
	保养人员
	　
	保养完成后
检验样品量
	　

	准备工作

	市电电压
	        V
	压缩空气
输出气压
	     psi
	温度
	           ℃ 
	相对湿度
	        %RH

	保养项目
	进行标记

	1 计算机硬件
	


	清洁电脑主机箱内外废棉，用吸尘器清洁主机箱内电源、CPU散热片及风扇、光驱，主板插槽等位置,用无水酒精或橡皮清洁各板卡及其插脚。（注意：使用吸尘器进行清洁时应远离电子元件。）
	　

	清洁显示器，检查线路连接情况。（参考服务手册第14章第3部分）
	

	清洁打印机，检查线路连接情况。
	

	2 计算机软件
	

	删除与检验无关的软件，如音频视频播放器、游戏等；将杀毒软件升级至最新版本后进行杀毒（同时通知信息系统管理员对服务器进行全面杀毒）。
	

	打开电脑，通过开始→程序→附件→系统工具→“磁盘碎片整理程序”及“磁盘清理”对系统进行整理。
	

	对当前HVI文件夹进行备份，将原备份文件夹删除。
	

	保留HVI文件夹中如下文件及文件夹，其余删除。
	

	Language文件夹；Fg2k.bit；Hvi1000C.exe；Install(MS-DOS批处理文件)；版本号最新的hex文件；TVicHW32.dll,VIC32.dll，vp.cfg。
	

	检查桌面HVI软件快捷方式是否对应为C盘HVI文件夹下的HVI.exe文件（鼠标右键单击HVI软件快捷方式，下拉菜单单击“Property”,打开窗口中单击“Shortcut”选项卡查看路径）。
	

	检查HVI软件、长强及马克隆控制板软件版本是否为最新,需要的话，升级软件。（参考服务手册第6章第1部分、第8章1.3及以往HVI软件升级通知）。在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查长强及马克隆控制板数字输入、输出功能是否正常，各项电压是否正确，需要的话进行调整(参考服务手册第8章第3、4部分)。
	

	在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查各电机运动情况是否正常，需要的话对电机位置重新进行设置。（参考服务手册第8章第5部分。）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“长强分步测试”菜单中，检查长强测试各步骤是否正常。 （参考服务手册第8章6.2）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“强度初始值”菜单中，检查强力传感器电噪声水平是否正常。 （参考服务手册第8章6.3）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“仪器设置”菜单中，检查天平、读码器是否工作正常，进行长/强真空测试，需要的话重新设置天平、读码器，检查真空气系统。（参考服务手册第8章6.4 第14章1、2部分）
	

	根据《HVI远程监控参数列表》，检查INI文件、电压等参数是否正确。
	

	3 气动系统
	

	检查主气压是否为100Psi；检查主气阀上的脱水器是否有积水，需要的话转动脱水器下方的旋钮进行排放；检查与长度/强度箱内与主气阀相连的排水管是否通畅，管路有无堵塞或扭曲；检查慢开阀打开状态是否正确。
	

	4 真空系统
	　

	拆下清洁检查真空电机,清洁真空电机后风道。
	

	检查真空箱封条是否完好，需要的话进行更换。
	

	检查清洁真空箱、管道，检查气路接口密封情况。
	

	5 电源
	

	使用相位检查器检查市电输出是否正确，需要的话调整电路。
	

	检查不间断电源输出电压值是否正确（220V）,电压是否稳定，零地电压是否约为0V；将不间断电源与市电断开后，检查UPS是否可向HVI供电5分钟。
	

	清洁HVI变压器；检查输出电压值是否正确（110V）,电压是否稳定，零地电压是否约为0V。
	

	将电压表一端连接电源输入端地线，另一端连接机箱各部件及外壳，如为通路则正常，如电阻过高（大于1-2Ω）则该部件或外壳接地不良，需检查并重新连接接地线路。
	

	清洁电源箱内电源变压模块，检查电压；清洁交流电源互联板、马达互联板、步进马达驱动模块(打开清洁)；检查风扇运行是否正常；检查电源箱内接线情况。（参考服务手册第8章第3部分）
	

	检查变压器与电源箱、电源箱与电路板、电机、颜色头、电脑等各部件线路连接（参考服务手册第5、9章）
	

	6 长强部分
	　

	检查清洁取样器门、取样器门汽缸。
	

	检查取样器门开关速度，如需要进行调整（参考服务手册第11章1.3.2.1）
	

	拆开取样器针布，用吸尘器清洁压手传动件，拆开压手活塞并清洁。检查针布是否有倒针、断针、锈蚀情况，压手及其传动件关节处弹簧是否断裂，棉样刮板是否完好。需要的话，更换相关部件，在活动部位（压手活塞、传动件关节处）加三合一多用途保养剂。（参考服务手册第10章6.6）
	

	检查清洁取样器转动部分，检查尼龙轴套是否磨损，轴承是否锈蚀。可以用砂纸打磨轴套和轴，需要的话，更换相关部件，在轴套上加润滑脂（注意：加入润滑脂后，需擦除多余，保持油膜状态）。
	

	清洁检查取样器智能电机、变速机构、初始位置传感器、制动器，需要的话重新设定取样器，更换制动器、滑轮皮带。（参考服务手册第10章6.1 6.3 ）(注意：不能打开智能电机及变速机构清洁内部，只清洁外部，并更换锈蚀螺丝,如电机内部损坏，则只能更换。)
	

	检查梳针是否完好,有无弯曲、断针、缺针、锈蚀等现象；用细钢丝球清洁梳针；检查梳夹打开汽缸运动情况是否正常；梳夹打开位置是否正确。需要的话，更换梳夹或针床、调整梳夹打开汽缸。（参考服务手册第10章第3部分）
	

	清洁检查轨道电机及其初始位置传感器。
	

	拆下梳夹底座，清理与轨道之间的棉花、杂质。
	

	打开轨道电机轴盖板，清理废棉及杂质，用酒精清洁盖板及其上联动件，如需要给螺杆加润滑脂（注意：加润滑脂前，需将原有油脂擦除干净，加润滑脂后，需擦除多余，保持油膜状态），装配时注意弹簧应粘在联动件上。
	

	检查毛刷有无磨损及掉毛情况，需要的话更换毛刷（参考服务手册第10章5.2）
	

	拆开毛刷装置，清洁毛刷及其两侧安装板、皮带轮及皮带、进退电机、转动电机及其初始位置传感器，用酒精清洁毛刷轴、两侧安装板上的铜轴承及毛刷转动电机轴和皮带轮内侧。检查毛刷轴及轴承是否受损，需要的话更换毛刷轴、轴承等部件。检查毛刷转动电机轴活动间隙是否过大（超过1.5mm）,如果过大则需更换电机及皮带。打开毛刷进退电机轴盖板，清理废棉及杂质，用酒精清洁盖板及其上联动件，如需要给螺杆加润滑脂（注意：加润滑脂前，需将原有油脂擦除干净，加润滑脂后，需擦除多余，保持油膜状态）（参考服务手册第10章第5部分），装配时注意弹簧应粘在联动件上。毛刷装置装配时，在毛刷轴两边及毛刷转动电机轴及轴承处，各加入一滴三合一多用途保养剂。
	

	检查并调整毛刷压力（14-16盎司）。（参考服务手册第10章5.1）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“刷子进退马达”菜单中，确认毛刷前方位置为15500。（参考服务手册第8章5.4）
	

	检查并调整毛刷台到梳夹隔距(0.040英寸)。（参考服务手册第10章3.1、5）（注意：此步骤需在调整梳夹与取样器、真空吸管及拉断器隔距前进行）
	

	检查并调整取样器与梳夹隔距（0.025英寸）、取样器与废棉吸风管隔距（0.025英寸）（参考服务手册第10章3.5）
	

	检查清洁测长度电机及其初始位置传感器（参考服务手册第10章第4部分）。打开测长度电机轴盖板，清理废棉及杂质，用酒精清洁盖板及其上联动件，如需要给螺杆加润滑脂（注意：加润滑脂前，需将原有油脂擦除干净，加润滑脂后，需擦除多余，保持油膜状态），装配时注意弹簧应粘在联动件上。
	

	在棉布上加入约20滴三合一多用途保养剂，擦拭拉断器轨道，在拉断器轴承边沿各加一滴三合一多用途保养剂，前后移动拉断器，是其轨道上形成一层润滑膜，以降低拉断器运动阻力。
	

	检查清洁测强度电机及其初始位置传感器。
	

	拆开拉断器上面的前上和后上夹嘴并清洁，需要的话在夹嘴相对拉断器活动部位加三各一多用途保养剂。清洁下夹面（金属材料）。
	

	检查上夹面尼龙材料是否有损（粗糙、压痕、破裂等），下夹金属突起不能有毛边和不平整的部分，并且夹嘴应没有弯曲。需要的话,更换前后夹嘴（参考服务手册第10章2、4.2）。重新安装好夹嘴后，重新设定夹嘴气压及隔距（参考服务手册第9章1.4.2）。
	

	检查并调整前后夹嘴气压（参考服务手册第11章1.3.1）。
	

	清洁力传感器，检查力传感器固定螺钉是否松动，在力传感器后固定架与拉断器连接轴之间加三合一多用途保养剂。
	

	检查清洁拉断器上下透镜部分，但不要拆下透镜进行清洁。
	

	用光学量校准滤光器（255-010-01200），进入HVI软件系统诊断调整光学零点菜单，检查并调整模拟板光学零点及增益。（参考服务手册第8章6.1）
	

	检查并调整拉断器到梳夹隔距(0.030英寸)。（参考服务手册第10章4.1及第8章5.3）
	

	7 马克隆部分
	　

	调整马克隆测量气流气源调节阀，清洁与调整精密调节阀,进行气流测试（参考服务手册第10章1.1）。
	

	检查马克隆门及关闭传感器；清洁马克隆腔体、延伸杆帽、气桥等部件。检查马克隆腔体密封圈是否磨损或断裂（有黑色粉末脱落）。需要的话，更换传感器、密封圈、调整马克隆腔体大小（参考服务手册第1章、第12章1.2、2.2）。
	

	检查马克隆腔体活塞杆和腔体尺寸调整件之间的密封圈是否磨损或断裂（有黑色粉末脱落）。需要的话，更换马克隆汽缸，马克隆开门汽缸，延伸杆帽、弹簧、密封圈等部件（参考服务手册第1章、第12章1.2、2.2）。
	

	检查马克隆门弹簧张力是否合适（参考服务手册第1章第1部分），需要的话更换马克隆门弹簧和门闩滚轴。
	

	8 色杂部分
	　

	清洁颜色头。
	

	检查颜色头电源及数据连线连接情况。
	

	检查色杂压手运动情况，如上下运动不顺畅，需进行校直（参考服务手册13章3.2.1），并在导轨上加三合一多用途保养剂。
	

	检查并调整色杂压手压力不能小于100磅（即45.3千克）（参考服务手册第13章1.1）
	

	检查12V输入电压及氙灯打开情况，氙灯未点亮时电压通常在12V+/-0.1V之内，点亮后电压通常降低0.3V左右。需要的话更换12V电源（参考服务手册13章3.2.5）。
	

	检查摄像头工作是否正常。（参考服务手册13章3.2.4）
	

	检查2008及以后机型托盘停止杆运动情况，如上下运行不顺畅，需要清洁或更换（参考服务手册第13章1.6），并在色杂托盘导轨上加三合一多用途保养剂。
	

	9 后续事宜
	　

	对HVI进行维护保养后，在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查长强及马克隆控制板数字输入、输出功能是否正常，各项电压是否正确(参考服务手册第8章第3、4部分)。
	

	在HVI软件“系统诊断”菜单中，检查各电机运动情况是否正常。（参考服务手册第8章第5部分。）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“长强分步测试”菜单中，检查长强测试各步骤是否正常（参考服务手册第8章6.2）
	

	在HVI软件“系统诊断”-“强度初始值”菜单中，检查强力传感器电噪声水平是否正常。 （参考服务手册第8章6.3）
	

	参考HVI校准规范对仪器进行相关校准。参照HVI验收方法对马克隆/长强模块进行验收测试并通过；参考服务手册第6章第2部分创建系统备份。
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